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1.00BJETIVO

Este documento visa apresentar as exigéncias técnicas minimas necessarias para a
aceitacdo de Equipamentos para Distribuicdo de Gas Natural (EGN) fabricados ou
reformados para serem utilizados nas instalagdes da Companhia de Gas de Minas

Gerais - Gasmig.
2.0QUESITOS DE QUALIDADE
2.1Processo de Fabricacao Geral

Os carreteis e estruturas e itens de fornecimento pela CONTRATADA seréo avaliados
pela sua qualidade de fabricacdo conforme definido no escopo de contratagao,
memorial descritivo e critérios de medicéo da contratacdo especifica, notadamente no
gque se refere a qualidade dos materiais e insumos utilizados, preparacao,

acabamento, alinhamento, textura, uniformidade.
2.2Ensaios minimos a serem realizados
2.2.1 Tubulacdes e Carreteis de aco

Todos os carreteis e tubulacbes de aco que passem por processo de soldagem
deverdo ser submetidas a uma inspecéao de solda, que pode ser visual ou por liquido
penetrante. Para tubulacdes e carreteis que serdo submetidos a classe de pressao
igual ou superior a classe 300 ou que sejam aplicadas como gasodutos, devera ser
realizada também inspecédo por ultrassom ou particulas magnéticas ou radiogréfica,
caso a geometria permita tal teste ser realizado. Devera ser emitido relatorio do teste
pela CONTRATADA.

Todos os carreteis e tubulacbes de agco que passem por processo de soldagem
deverdo ser submetidas a um teste hidrostatico conforme DTG-16-SRV-ETC-03.
Devera ser emitido relatorio do teste pela CONTRATADA.
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2.3Teste de estanqueidade

Apés a montagem final, os equipamentos devem ser submetidos a um teste de

estanqueidade, considerando diferentes niveis de pressédo conforme seja a aplicacédo

do equipamento (pressdo a montante/jusante de regulagem), ver DTG-16-SRV-ETC-
04. Devera ser emitido relatério do teste pela CONTRATADA.

2.4Verificacao de Liberacao

Apo6s a montagem final do equipamento devera ser realizada uma verificagcao por parte

da CONTRATADA garantindo que os seguintes itens estejam de acordo. Caso a

contratada ndo execute as demandas definidas, a reforma/fabricagcdo sera

considerada nao conforme e a medicao sera rejeitada até a regularizacéo da situacao:

Instalacao de Placa de TAG no lado direto da entrada do equipamento, caso
esteja sem ou em outra posicao

Instalacdo de isolamentos e grampos nos suportes da tubulacdo que estejam
faltando

Substituicdo de estojos que estejam com condi¢cdes de conservacao ruins
Instalacdo de hastes nas valvulas de esfera que estejam faltando

Instalacdo de vents que estejam faltando

Instalacdo de dreno no filtro, caso esteja faltando

Instalacdo de respiros das valvulas autométicas (bloqueio, alivio, regulador),
caso estejam faltando

Instalacdo de tampdes, caso estejam faltando

Furacéo de tampdes para colocacéo de lacres

Instalacdo de parafusos de aterramento na junta de entrada, caso estejam
faltando

Instalacdo de parafusos de aterramento na estrutura (um préximo a entrada e
um préximo a saida do equipamento), caso estejam faltando

Instalacdo de parafusos de aterramento na junta de saida, caso estejam
faltando

Instalacao de figura 8 no by-pass de medi¢céo ou nas linhas de medicéo, caso
nao esteja instalado

Instalacdo de estojos com comprimento adequado (no minimo sobrando um
fio de rosca em excesso e no maximo %" de excesso, desde que ndo haja
interferéncia com outros componentes. Caso a Gasmig néo disponha de
estojos no comprimento adequado, podera ocorrer a excecao a este item)
Realizacdo de conferéncia de estado de conservacao do filtro e existéncia de
elemento filtrante com registro fotografico (RLV)
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e Regulagem das vélvulas diversas considerando conferéncia/troca das molas
e grelhas/obturadores com registros fotograficos das pecas e das pressoes
reguladas (RLV)

2.5Pintura

A contratada devera realizar inspecao de pintura conforme estabelecido no
documento DTG-16-SRV-ETC-02.



